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Pos. | Arbetsmoment Personal Frekv. [Tidsatg. [Anméarkning
idag py org.
1 | Avlbsning, talar om vad som hént under forra 3 2 |2sk | 5-10m | Ok. Reservlaget far ingen
skiftet. Galler alla i skiftet. avlésning.
2 | Tambourbyte av PM. (1) 12/sk | 3-5m | Gors oftast av passare
(pappersmaskinen)
3 | Tambourbyte av RM 1-2 | 1-2 5-7m | Kan goras av en person utan dkad
risk tar langre tid for en person.
4 | Spetsdragning vid ny tambour 2-3 | 2-3 |12sk |2-3m | |Ingen okad skaderisk vid tva
:(”rgﬁ;e personer, men tar langre tid vid
| krangel d& man kan fa borja om
fran borjan.
4-6m | En tredje kan kallas in vid behov.
vid 1 95.300% krangel.
krange
I
5 | Starta upp - indragning 1 1 |12isk |10s | Ok
6 | Kolla runt kantknivarna 1 1 |12kk [30s | Ok
7 | Kolla maskinen pa skarmen 1 1 |12isk |30s | Ok
8 | Uppstart och drift piA RM 1 1 |125sk | 1s Ok
9 | Rullhantering - bra kérning D106-125 (A: 8 3 2 |35/sk |5m Utred om tva racker - stress
banor — J: 5-7 banor)
10 |Rullhantering - bra kérning D100 3 2 |40k | 5m Utred risken med tva —
belastningsskador - stress
11 | Rullhantering — D106-125 smala rullar — inga 3 2 |35/sk |6m Utred risken med tva —
storningar — kilar ibland belastningsskador - stress
12 | Rullhantering — D100 smala rullar - inga 3 2 |40k | 6m Utred risken med tva —
stérningar — kilar ofta belastningsskador — stress.
Kilar - drar ner hastigheten — kilar
mindre men oOkar stressen fran
tambouren.
13 | Dubbelpack, trippelpack 3-4 2 Kan bli mycket ndr det kommer.
Tva dygn i strack till exempel.
14 | Stalband vid dubbelpack 3 2 |4&r |3-4m | En extra (fjarde person) gor
banden.
15 | Sandpappra hylsan, satt pa etikett, etikettbarare 3 2 |3 Tid: se rullhantering
(vissa), tejpa rullarna, lagga pa hylsor. 40/sk
16 | Hall rent pa golvet, Iospapper 3 2 ig; ) Tid: se rullhantering
S
17 | Spratta ner kladd pa tambour fran RM 1-2 | 27 Skall géras av passaren!
18 | Omstéllning — ny korstallning, hylsinstélining, 2 2 | 0-7/sk | 5-10m | Okad stress?
stéll knivarna, stll dubben, stéll in minfon
19 | Kontrollera rullarna, bredd, korr. knivarna, 1 1 |Se 3-5m | Ok
justera dubben. ovan
20 | Kor rulle till revormkontroll 1 1 (1/%3/9“ 3m Ok
erter
behov)
21 | Knivbyte, 6vre och undre 3 2 ég; 4-10m | Skaderisk — stressmoment
\'
22 | Fu-rond: notera anmarkningar 1 1 |lidygn [10m | M3ste vara erfaren.
23 | Limpafyllning nere i RM-kéllaren 2 2 |Wdygn |5m | Ok
24 | Stadning i RM-kéllaren, golv uppe, témning av 1 1 |Usk |510m | Ok
sopvagn, i slutet av skiftet
25 | Halkontroll - ulmalappen 1 1 |60k |3-4m | Ok
26 | Slapp ner rullarna fran klackarna 1 1 Flera tillbud — transportled personal
27 | Morgonmdte, problem, stopp, arbetsmiljo. 1 ? | Udygn |30m | Bara en kvar vid maskinen
28 | Dubbyte 2 2 |2/méan | 510m | Brannskada
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29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39 |STORNINGAR
40 | Avbrott (pappersbrott)
41 |- rengdring av l6spapper i och runt RM och i 3-4 | 2-3 |6-7/dy |5-10m | Ok. Tar langre tid med farre
kallaren. personer.
42 | - rengbring av l6spapper runt bérvals RM 3-4 | 2-3 |5-10/ar | 30-60 | Ok. Tva for att lyfta skarvbordet.
m Mer stressande.
43 | - spratta pa tambourn, ny spets 2 2 |67y |3m Ok
44 | Alt. skarv:
45 | - spetsdragning, blasning pd BV 1, tejpning pa 3-4 | 2 |6ldy |10-20 | En maste std pa sakerhetspedalen.
set, hafta skarvtejp, stanna RM, spratta till prima m En blaser upp spetsen.
papper, kor runt setet och kasta ut det spréttade En stoppar in spetsen.
pappret, skarva pa skarvbord, kor runt setet, riv Problem ibland med att tejpen
bort I6spappret, kor igdng manuellt. veckar sig.
46
47
48
49
50 | Alt. urlagg (fimp — gar inte att skarva pa)
51 |- plocka ut for hand eller med fimputkastare, lyft | 2-3 | 2-3 |Udy |5-10m | Kan komma manga avbrott i strack
fimpar pé truck och kor bort, lasta av trucken foljt av tider utan avbrott. Tre krdvs
ndr fimparna &r stora. Tungt arbete
att hantera fimpar.
En tredje kallas in vid behov.
52 |- lagg i nya hylsor manuellt 2 2 |ldy |12m |QOk
53 |- rengdring av I6spapper i och runt RM och i 3-4 | 2-3 |1dy |5-10m | Ok. Tar langre tid med férre
kéllaren. personer.
54 |-  spetsdragning vid urlégg 3 2-3 |Vdy |2-3m |Ingen 6kad skaderisk vid tva
Se spetsdragning vid ny tambour L';gﬁtge personer, men tar langre tid vid
| krangel da man kan fa borja om
frén borjan.
4-6m | En tredje kan kallas in vid behov.
vid 1 95.300% krangel.
krange
I
55 |- kor igdng RM 1 1 |ldy |1s Ok
56
57
58 | Kontroll av defekter i tambourn. (under drift) | RM | RM En pa forarsidan och en pa
Vid upprepade pappersbrott. +allt | +allt drivsidan.
Iost | lost All personal skall dit och kolla.
folk | folk
59
60 | Stopp i packen eller transportbandet 10/mén rTimma Aven nar RM 1 o 2 kér D100
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dagar | samtidigt och med manga banor sa
hinner inte packen med. Vid
omslagsbyte i packen. Vid uh-
stopp.
61 |- trucka bort rullarna RM | RM J: Minimiantal?
+allt | +allt A: Gar inte med minigrans. En
lost | lost person kan ju plocka undan rullar.
folk | folk Kommer inte rullarna bort stoppas
RM. Stressmoment!!!
62 |- rulla rullarna dver bandet RM | RM Tungt arbete. Stressmoment!!!
+allt | + allt
lost | lost
folk | folk
63 |- rullarna tillbaka till bandet nér allt fungerar RM | RM Inte lika brattom att rulla tillbaka
igen. +allt | + allt rullarna.
lost | lost
folk | folk
64 |kolla efter skadade rullar (skadas av trucken), RM | RM Stressmoment!!!
sprétta av skadan, ta hand om ldspappret, +allt | + allt
eventuellt rulle till omrullning. Skriv lost | lost
skaderapport. folk | folk
65
66 | Minfo-stopp (datorn fungerar inte) 2/ |1-2h | Ofta uh-stopp
67 |- lagra undan alla rullar, anteckna vilken rulle RM | RM Stressmoment!!!
som ar vilken, nar minfon kommer igang: leta +allt | + allt
ratt pa ratt rulle och ratt etikett, tillbaka till lost | lost
bandet. folk | folk
68 | - kolla efter skadade rullar (skadas av trucken), RM | RM Stressmoment!!!
sprétta av skadan, ta hand om ldspappret, +allt | + allt
eventuellt rulle till omrullning. Skriv lost | lost
skaderapport. folk | folk
69
70 | Hylsfel (digital visning kniv ar fel, fel langd pa 5/man
hylsor)
71 |- Kila mellan rullarna och saga sénder hylsan om | 3 2 5-30m | Tar langre tid. Belastning o stress
rullarna inte gar isar. Okar.
72 | - Sprétta ner hela eller delar av setet om det inte 10/&r | 20m | Risken GKar inte i den nya
gdr att sdga hylsan. (Kan handa &ven vid g“fndaﬁ' organisationen.
hopkérning) All tillganglig personal som kan
undvaras hjélper till att sprétta ner
rullarna.
Rullen kan laggas at sidan och tas
senare.
73 | - Kontrollera knivarna, justera vid behov. 5-10m | Risken okar inte i den nya
organisationen.
74 | - Trucka rullar till omrullning pa grund av 50/&r | 2-3m | Risken 6kar i den nya
hylsfel. organisationen. Endast en kvar vid
RM — stressen okar for
truckforaren.
75
76
77
78
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